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Celem projektu jest opracowanie nowej technologii kucia
bezwyptywkowego dla wytypowanych przez FAS Sp. z 0.0. matych i
srednich odkuwek do instalacji wodnej oraz dostosowanie tej technologii
do zautomatyzowanego stanowiska kuzniczego pozwalajgcego na petne
konkurowanie przedsiebiorcy z innymi wytwdrcami armatury. Dodatkowo
w ramach projektu prowadzone sg prace nad nowym stopem miedzi
niezawierajgcym otowiu a majgcym odpowiednie wtasciwosci plastyczne
pozwalajgce na jego prawidtowe kucie.

Projekt jest realizowany przez trzy jednostki naukowe oraz jedno
przedsiebiorstwo. Firma FAS zajmuje sie kuciem odkuwek ze stopow
miedzi i ze stali.
Korzysci:
-kucie doktadne - INOP,
-ciecie precyzyjne - PP,
-stopy miedzi bez i ze zmniejszong zawartoscig Pb — IMN,
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. Ustawa Kongresu USA , Reduction of Lead in Drinking Water Act” nr 3874, ktora ~ o
weszfa w zycie w 2011 r., dotyczgca ograniczenia zawartosci otowiu w wodzie pitnej \" Ograniczenie
»  Dyrektywa Unii Europejskiej nr 98/83/EC w sprawie jakosci wody przeznaczonej - ™ zawartosci
s . . N otowiu
do spozycia przez ludzi, z pdzniejszymi nowelizacjami z 2015 r.
. Porozumienie z 2011 r. Niemiec, Francji, Holandii, Wielkiej Brytanii (4 MS) N A~
,Acceptance of metallic materials used for products in contact with drinking 1 — .
water”, z pézniejszymi zmianami z 2016 r., dotyczgce okreslenia grupy materiatow - -

metalicznych do zastosowan w kontakcie z wodg pitng

. Dyrektywa Unii Europejskiej nr 2011/65/UE ,,Restriction of Hazardous Substances
RoHS”, ktéra weszta w zycie 2013 r., w sprawie ograniczania stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
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Korzysci ekonomiczne oraz ekologiczne ptyngce z technologii kucia doktadnego sg
znaczgce, pozwalajg ograniczy¢ ilos¢ wsadu, eliminujg operacje okrawania
wyptywki oraz obrébke wykanczajgcg wyrdob (skrawanie). Samo to stanowi
oszczednos$¢ w granicach od kilkunastu do kilkudziesieciu procent ( w zaleznosci
od ksztattu wyrobu), materiatochtonnos¢ zawiera nie tylko cene zakupu ale
rowniez cene transportu i nagrzewu wsadu. Kolejng korzyscig stosowania kucia
doktadnego jest osiggniecie wyzszych wtfasciwosci mechanicznych odkuwek w
porownaniu z odkuwkami poddanymi obrébce skrawaniem. Jest to efekt
nienaruszenia mikrostruktury odkuwki otrzymanej w procesie kucia doktadnego.

Do innowacyjnych cech procesu kucia bezwyptywkowego nalezy zaliczy¢
parametry procesu oraz konstrukcje narzedzi, cechy te sg zmienne w zaleznosci
od ksztattu detalu. Chodzi tu w szczegdlnosci o temperature, predkosé, droge oraz
ksztatt narzedzi indywidualny dla kazdego wyrobu.
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Kucie matrycowe Kucie doktadne
z wyptywka bezwyptywkowe

Masa gotowego wyrobu [a] 98 98

Masa materiatu wyj$ciowego [a] 200 148
Wielkos¢ odpadu dla: jednej sztuki [g] 102 50
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Rysunki gotowych detali
(Korek 1”; Korek 1 %”;
Korek 1 %”; Korpus wodomierza)

SIEC BADAWCZA

SYMULACIE NUM LUKASIEWICZ

Zaprojektowane modeli odkuwek

Zaprojektowanie zestawdw narzedzi do symulacji kucia doktadnego:

* NK-458
* NK-460
* NK-461 *
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Opracowanie technologii kucia doktadnego

|| FORM

Design Environment 1a FORMing
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Jednym z

MODERNIZACJA STANOW

- KUZNICZEC

przeprowadzenia automatyzacji

stanowiska badawczo kuzniczego byto wytypowanie oraz zakup
nagrzewnicy indukcyjnej oraz elementéw jej automatyzacji tj.
podajnik rolkowy, podajnik ptytkowy, wywrotnice skrzyni, uktad
automatycznej regulacji temperatury i automatycznej segregacji
wstepniakéw. Rozmieszczenie wszystkich elementéow zostato
przedstawione na przedstawionym schemacie.
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Ultralekkie i wysokowytrzymate modutowe panele konstrukcyjne do
zastosowan miedzy innymi w budowie nadwozi pojazdow specjalnych

Projekt dofinansowany przez Unie Europejskg — Perspektywa 2014 — 2020

Poddziatanie 4.1.4 Projekty aplikacyjne, Program Operacyjny Inteligentny Rozwaj
2014-2020

Albatros Aluminium

2

Fundusze Rzeczpospolita 8 Unia Europejska
Europejskie - Polska Nar?dqwe CenFrum Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Badan i Rozwoju Rozwoju Regionalnego

Projekt wspoétfinansowany przez Unie Europejskg ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Opera’ego Inteligentny Rozwdj 2014-
2020 Dziatanie 4.1 ,Badania naukowe i prace rozwojowe”, Poddziatanie 4.1.4 ,,Projekty aplikacyjne”, nr POIR.04.01.04-00-0016/17
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Celem projektu jest opracowanie innowacyjnej zabudowy nadwozi pojazdéw
specjalnych uzywanych w strazy pozarnej. Zastosowane technologie wyciskania
szerokich profili aluminiowych oraz ksztattowania tgcznikow systemowych pozwolg
wprowadzi¢ na rynek catkowicie nowy produkt w postaci zabudowy pojazdu
strazackiego wykonanej z paneli aluminiowych

Projekt jest realizowany przez dwie jednostki naukowe oraz dwa przedsiebiorstwa. Firma
Bocar zajmuje sie produkcjg pojazdéw specjalistycznych gtdwnie dla strazy pozarne;j,
natomiast Albatros Aluminium to rozwijajaca sie firma produkujgca profile aluminiowe.

Korzysci:
-zmniejszenie masy pojazdu — bocar, Albatros, P. Czestochowska, INOP

-zmniejszenie pracochtonnosci,




EN AW 6082

dane dotyczace stopu
stop

rodzaj stopu

stan materiaiu
powlerzchnia

wtasciwosci mechaniczne !

granica plastycznosci Ryg ,
wytrzymalesé na rozeiaganie R,
wydiuzenie przy zerwaniu A x;
twardos¢ Brinella

EN AW 6082 [AISI1MgMn]

hartowany

Té /1651

struktura po walcowaniu lub szczotkowana

[MPa]
[MPa)

[%]
[2,5/62,5]

typowe wartosci

240 - 260
295 -310
7-10
89-94
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Zadanie
Realizacja
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Dziekuje za uwage.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej
ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan

tel.: 61 657 05 55
fax: 61 657 07 21
e-mail: inop@inop.poznan.pl

www.inop.poznan.pl



