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Gtownym zadaniem Sieci Badawczej tukasiewicz jest prowadzenie
badan o kluczowym znaczeniu i komercjalizacja ich wynikéw. W skfad
sieci wchodzi 38 instytutéw badawczych, w ktérych zatrudnionych jest
niemal 8 tysiecy pracownikow. Instytuty zlokalizowane s3
w 11 miastach. Powstanie Sieci Badawczej tukasiewicz pozwoli
osiggnac ,efekt skali” i umozliwi tworzenie kompleksowych ofert ustug
badawczych dla przedsiebiorcow w oparciu o ich wspdolny potencjat.

Sie¢ Badawcza to efektywne zaplecze technologiczne i intelektualne
administracji publicznej, ale przede wszystkim realny pomost miedzy
nauka a gospodarky. Jego powstanie pozytywnie wptynie na
dziatalnos¢ mikro-, srednich i matych przedsiebiorstw, ktore zyskaja
tatwiejszy dostep do wynikow badan naukowych i know-how, dzieki
czemu beda sie mogty szybciej rozwijac.

INSTYTUT OBROBKI PLA LUKASIEWICZ
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Kim jesteSmy?

I n Styt u te m S i e Ci B a d a Wczej t U KAS I E W I CZ Zaséwiadcza sig, ze System Zarzadzania Jakoscig Przedsigbiorstwa:

Instytut Obrébki Plastycznej

podlegtym Prezesowi Centrum Poznan

zostat zatwierdzony przez Lloyd's Register Quality Assurance Limited
jako zgodny z nastepujacymi normami zarzadzania jakoscia:

tu kaSieWiCZ; ISO 9001:2008

System Zarzadzania Jako$cig obejmuje:

Projektowanie technologii, maszyn, urzadzen i narzedzi
do obrobki plastycznej metali, prace naukowo-badawcze,
wytwarzanie wyrobéw metodami obrébki plastycznej

Zaj m uj e my S i e O p ra Cowywa n i e m , oraz gromadzenie, przetwarzanie i udostepnianie

informacji naukowo- technicznej.

badaniem i wdrazaniem technologii, T R U—

GDK0003185 Data wydania niniejszego certyfikatu:

maszyn’ urzadzeﬁ i narzedZi do Data waznoéci niniejszego certyfikatu: 31 maja 2014
pozahutniczej obrobki plastyczne;j. M

(4
Wystawiony przez: flpyd's Register (Polska) sp. z 0.0.
w imieniu Lloyd's Register Quality Assurance Limited

&
78

U
B

Niniejszy dokument podlega warunkom podanym na odwrocie
71, Fenchurch Street, London EC3M 4BS, United Kingdom, registration number 1879370
y warurkams
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stytuta tociébie rzemysiowe

Energetyczny Zbroia,. -
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Procesy wyciskania ze stali i
metali niezelaznych

Kucie doktadne pierscieni Prasowanie obwiedniowe
synchronizatoréow odkuwek doktadnych

Kucie watéw
specjalnych korbowych
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Wdrozenie:
teb chwytowy zaczepu
budowlanego

Halfen GmbH Niemcy

Projekt:
Odkuwka
elementu
czotgowego
Kracnik

INSTYTUT OBROBKI PLA

5 ‘ a | .
Wdrozenie:
CLEVIS BODY
dla US Army
United Terex INC.

Sie¢ Badawcza tUKASI

Wat wykorbiony
PW NOVEMIX Sp. z

0.0. L.
Wdrozenie:

Wat wykorbiony

USA

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ

paliwowego
HCP Poznan

Wdrozenie:
Zakuwanie
koncowki
przewodu
.)aliwowego do
silnikow
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Projekt:
Optymalizacja kucia
odkuwki styku

energetycznego
INOEOQORCF Dnlclkka en 7
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Wdrozenie:
Odkuwka armatury
SANHA Polska Sp. z
0.0.

! o
Projekt: Projekt badawczy: ‘g;;ozﬁ"'e: "
Odkuwka zaczepu Niskotemperaturowe ksztaftowanie _ oLIJW ' ze POV
tasmy wyrobéw E“i Q A
Dezamet SA z stopéw metali lekkich abryka Armatury

Cuararronl>
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Effective Plastic Strain

2.889
2710
2.352
1.994
1.636
1.278
0.920
0.562
0.204
0.025

Max. 2.889
Min. 0.025

Wdrozenie:
Obudowa
amortyzatora o
Zmiennej grubosci

it Scianki
PKR DELPHI Polska
Projekt: N Projekt:
Bk P J "N  Opracowanie technologii
Dezamet SA SZpM

zamykania den i ijowania butli
cisnieniowych

. »")1
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WDROZENIE:
Wyttoczka
wspornika uchwytu
butli gazowej
Amtrol Polska,
Swarzedz

WDROZENIE:
Elementy podajnika

Slimakowego ze stali HARDOX
CNH Polska Sp. z o.0., Ptock

INSTYTUT OBROBKI |

Sie¢ Badawcza tUKZ

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ

Obrobka plastyczna blach

| WDROZENIE:
Wyttoczki automotive
Procars Tychy

WDROZENIE
Wyttoczki auoto
Procars, Tychy )

jve
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WDROZENIE
Zaktady Magnezytowe,
Ropczyce S.A., Ropczyce

Projekt rozwojowy WSK Rzeszéw:
»lechnologia ksztattowania
plastycznego czesci silnikow lotniczych
Z nadstopow niklu z zastosowaniem
procesow zgniatania obrotowego i
wyoblania”

Badanie ttoczenia blach z trudno
odksztatfcalnych stopow
aluminiowych objetych normag
PN-EN 573-3/AK

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ

WDROZENIE:
Maszyna MZOH-1500
Przedsiebiorstwo Robot
Drogowo-Budowlanych,

Gostynin Ve

FlaktWoods

Wdrozenie:

Wyoblarka CNC do opraw lamp uliczn
Flakt Bovent@®lska Sp. z o.0.,
Warszawa
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Ksztaltowanie wyrobow
w metalurgii proszkow

Technologia ta daje szerokie mozliwosci ksztattowania wyrobow z proszkow o
okreslonych witasnosciach mechanicznych, fizycznych i eksploatacyjnych
wyroboéw. Dowolnos¢ w dobieraniu sktadnikow mieszanek proszkowych pozwala
na komponowanie ré6znorodnej gamy materiatow.

Zalety
*Wykonywanie czesci metodg bezubytkowg na ,gotowo”

generujgcg obnizenie kosztéw produkcji w stosunku
do tradycyjnych metod wytwarzania.

* Duza twardosc¢ detalu 58-60 HRC.

 Duza gestos¢ do 7,8 g/cm3.

» Wysoka powtarzalnos¢ wymiarowa.

» Wysoki stopien wykorzystania surowca.

* Dobre witasciwosci mechaniczne.

» Duza dokfadnos¢ wykonania takze wymiaréw nie

tolerowanych zgodnie z PN-EN 227668 1:1999 i PN-EN 22768-2:1999.
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Wdrozenie: WSK-PZL POZNAN Polska
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MOZLIWOSCI:

Warstwa hydroksyapatytu
(HAp) spieczona na podfozu
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Spiekanie iskrowo-plazmowego HP D 25-3

Przeznaczenie: Szybkie spiekanie materiatow proszkowym, w tym proszkéw
metali, ceramiki, materiatéw kompozytowych, zwigzkdw miedzymetalicznych w
temperaturze do 2200°C z maksymalng silg prasowania 250 kN w atmosferze
argonu, azotu, wodoru lub prozni.

+————————— Prasa hydrauliczna

Elektroda gérna

Komora

= Mikrostruktura
spieku CoCrMo

Stempelgorny — ol Pomiar

Proszek _.--"" temperatury
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Stempel dolny
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Matryca

Elektroda dolna

. - Schemat urzqdzenia Projekt:
MOZLIWOSCI: Prototypu endoprotezy
Mikrostruktura kompozytu krqzlgg miedzykregowego

Stal 316L-HAp

(stop®€oCrMo)
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PoLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJI

BADANIA

AB 105
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Badanie metali

Instytutu Obrobki Pla 5 ycznej prowadzi
padania struktury i wtasciwosci metali. Od

Wdrozono system zgodny z normg PN-EN
ISO/IEC 17025:2005.
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ECLIPSE L150

* badania mikrostruktury —iloSciowa i jakosciowa
analiza skfadnikow struktury metoda mikroskopii
optycznej

struktura ferrytyczno-perlityczna z p,a's/mowym
utozeniem ziaren perlitu w stali S275

’ 16
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ECLIPSE L150

porowata stal spiekana po azotowaniu gazowym

* badania mikrostruktury —iloSciowa i jakosciowa
analiza skfadnikow struktury metoda mikroskopii
optycznej

@ 17



Sie¢ Badawcza tUKA

INSTYTUT OBROBKI

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ

obserwacje morfologii powierzchni za

pomocg skaningowego mikroskopu
elektronowego (SEM)

obserwacje morfologii powierzchni,
pomiary wielkosci czgstek proszkow;

analiza sktadu chemicznego technikg EDS

* badania wytrzymaaﬁciowe probek o

niewielkich wymiara®h; 18
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SIEC BADAWCZA
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‘ 30 pm
7.9 mm|BSED | A+B | BS .901.02-00073

obserwacje morfologii powierzchni za

pomocg skaningowego mikroskopu
elektronowego (SEM)

obserwacje morfologii powierzchni,
pomiary wielkoSci czgstek proszkéow;
analiza sktadu chemicznego technikg EDS

* badania Wytrzymz;ﬁciowe probek o
niewielkich wymiara®h; 19



Sie¢ Badawcza tUK
INSTYTUT OBROBKI

MICROTEST M

g

T5000H

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ

obserwacje morfologii powierzchni za

pomocg skaningowego mikroskopu
elektronowego (SEM)

obserwacje morfologii powierzchni,
pomiary wielkosci czgstek proszkow;

analiza sktadu chemicznego technikg EDS

* badania wytrzyme;ﬁ'ciowe probek o

niewielkich wymiara®h; 20



Sie¢ Badawcza tUKA

INSTYTUT OBROBKI

A

IN[]P

LAT

Instron 1251

statyczna préba rozciggania w temperaturze pokojowej przy uzyciu sity
do 1000 kN — wyznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie R, umownej
granicy plastycznosci R, wyraznej granicy plastycznosci R,, wydtuzenia
procentowego po rozerwaniu A oraz przewezenia procentowego
przekroju Z

préba zginania blach i drutéw do okreslania podatnosci na odksztatcenia
plastyczne,

préba sciskania probek z wyznaczaniem krzywych umocnienia i naprezen
uplastyczniajacych w zakresie temp. 20-1200°C;

proba tamania KV,, KU,
w temperaturze 231+5°C, przy poczatkowej energii mtota
300 J, czyli probe udarnosci metodg Charpy’ego

proba tamania KV,, KU,
w temperaturze
obnizonej do -40°C oraz podwyzszonej do 600°C

SIEC BADAWCZA

LtUKASIEWICZ
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Trybologia i biotrybologia

WDROZENIE
JVST Co. Brno,
Czechy
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Tulejka slizgowa do uktadu
wentylacji samolotu A380
Airbus Tulusa, Francja

Tulejka tozyskowa PM
bez impregnaciji po impregnacji
smarami statymi smarami statymi

| A ' ac] WSZ
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konstrukcija, badania, technologia
iwvtwarzania | przygotowania do
zastosowan klinicznych (NCBIR 13-

Krggostup, z uwidocznionymi
krazkami miedzykregowymi



WDROZENIE:

gazomierzy miechowych typ UR 274

Sie¢ Badawcza tUKA

SIEC BADAWCZA

Automatyzacja
procesow
produkcyjnych

\
S WDROZENIE:
R ar: konstru kc;e spec;alne Obciagarka krokw
Zmechanizowane gniazdo do \ 7 y =
produkcji chtodnic agregatow, ;

Fabryka Urzadzen
Okretowych RUMIA,

V !1:
»
A €5
gl -

| WDROZENIE:

Urzgdzenie do nitowania
fopatek faricuchow
przenosnikow zabierakowych
APATOR METRIX S.A.,
Tczew

Linia do produkcji opasek obudowy

APATOR METRIX S.A.. Tczew

INSTYTUT OBROBKI F LUKASIEWICZ
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Dziekuje za uwage.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej
ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan

tel.: 61 657 05 55
fax: 61 657 07 21

Peter Paul Rubens,
Hefajstos kuje pioruny dla Zeusa e-mail: inop@inop.poznan.pb

www.inop.poznan.pl



